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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten UnteHagan entnommen 

(g) Vorrichtung und Verfahren zum Befestigen einer Schraube in einem Untergrund wie Beton Oder dergleichen 
(§) Bei einer Vorrichtung zum Befestigen ainer Schraube in 

einem Untergmnd wie Beton oder dergleichen ist zur Er- 

zielung einer leichlen Eindrehbarkeit und einer freien Ma- 

terialwahl Qber den Schraubenkorper vorgesehen, daB 

die Vorrichtung nach Art eines Gewindeschneiders aus- 

gebildet ist, umfassend einen im wesentlichen zylindri- 

schen Grundkorper (1) und ein einstuckig mit dem Grund- 

korper {1) ausgebildotes Gewinde (2) mit im Bereich des 

Au&enumfangs des Gewlndes (2) angeordneten Schnetd- 

kerben ^7a, 7b). 
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Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf einc Vbmchtung und cin 
Verfahrcn zuni Bcfestigen einer Schraubc in eincm Unler- 
gnind wic Beton odcr dcrglcichcn. 

Zur Bcfesligung von Schraubcn in Beton odcr dciglei- 
chcn Isles bckannt, miltcls cincs Bohrers cin Loch vorzu- 
bohren, cinen Dubel aus Mctall oder Kunstitoffcinzusctzen 
und anschlicficnd cine Schraube cinzudrchen. 

Fiir vide Anwcndungsfallc ist cs moglich und vortciihafu 
in eine in den Beton eingcbrachte Bohrung einc Schraubc, 
die gcgenuber der Bohrung cin UbcrmaB aufweist, dirckl 
cinzuschraubcn. wobci sich die Schraubc beim Einschrau- 
bcn ihr Gewindc selbst schneidcL Ene derartige Schraubc 
ist bcispiclsweisc aus DE 297 04 226 Ul bckannL 

Dcraitige Schraubcn, welchc in der Lage sind, sich selbst 
cin Gewindc zuzuschncidcn, mOsscn aus einem schr hoch- 
wcrtigcn Stah! bcstchcn und sind dcshalb kostcnaufwcndig. 
Dariiber hinaus isi es erforderlich, sdche Schraubcn cnlwe- 
dcr raanuell mil vergleichsweise groBem Kraflaufwand cin- 20 
zubringen oder wahrend der gcsamlen Befcsiigungsphase 
einen Schraubcr zu vcrwenden. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabc zu- 
grundc, unter Wahrung des Vortcils, auf DUbcl vcrzichtcn zu 
konnen, eine Befestigung zu realisieren, bei der an das Ma- 25 
tcrial der Schraubc kcine hohe Festigkeitsanforderungcn ge- 
sicllt werden und wobei insbesondere fur cine einfache \br- 
montage die Schraubc zumindest anfangiich Icichl einge- 
drehl werden kann. 

Dicse Aufgabe wird erfindungsgcmaB dadurch gelost 30 
daB die Vorrichtung nach Art eines Gewndeschneiders aus- 
gebildet ist, umfasscnd einen im wescndichcn zylindrischen 
Grundkorpcr und ein einstuckig mil dem Grundkorper aus- 
gebildelcs Gewinde mil im Bereich des Auficnurafangs des 
Gewindes angcordnelen Schneidkerben. 35 

Es ist an sich in der Technik seii langem bckannt, z. B. fiir 
die Befestigung von Schraubcn in Metail, zunachst mitiels 
eines Gewindeschneiders ein Gewinde vorzuschncidcn. 
Demgegenuber liegt der Erfindung die iiberraschende Er- 
kennmis zugmnde und wurde ein encsprechendes Vorurteil 40 
der Fachwclt ubcnvundcn, daB cs namlich auch bci Unter- 
grunden wie Beton moglich ist, mil einer gewndeschneider- 
artigcn Vorrichrung nach Setzen einer Bohning cin Gewinde 
einzuschneiden. wobei dann eine Schraube aus einem Mate- 
rial, welches bclicbig ausgcwahlt sein kann, nianucli Icicht 45 
eingedrcht werden kann. Dementsprechend wird es mog- 
lich, einerseits fUr die Schraubc cin weniger hochwertiges 
Material zu vcrwenden, und andcrersciis durch das manuellc 
Einschrauben cine Art Vomifcntagc zu realisieren. Insbeson- 
dere kann man losgelosL von Festigkeitsanforderungen an 50 
die Schraube die Materialwahl freier unter Beriicksichti- 
gung spezieller anwendungsspezifischer Anforderungen, 
wie z. B. Korrosionsbcslandigkeit oder dcrgleichcn, aus- 
wahlen. 

Nachfoigend wird die Erfindung anhand eines bevoizug- 55 
ten Ausfuhrungsbeispiels in Vcrbindung mil der Zeichnung 
naher erlauicru Dabci zcigen: 

Fig. I eine Seilenansicht einer ersien Ausfuhrungsform 
einer erfindungsgcmaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Aufsicht von der Srimseite der Vorrichtung 60 
nach Fig. 1, 

Fig. 3 eine vergroBerte Schniiidarsiellung eines Gewinde- 
gangs. 

Fig. 4 eine Fig. 1 enisprechende Seilenansicht einer zwei- 
tcn Ausfuhrungsform, 65 

Fig. 5 eine Fig. 2 enlsprechendc Ansichi von der Stim- 
seite der Ausfuhrungsform nach Fig. 4. 

Fig. 6 eine Ansichr einer weilcrcn Ausfiihrungsfonn des 
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antriebsseiiigen Endes der Vbcrichtung und 
Fig. 7 einc Slimansicht der Darsleliung nach Fig. 6 
Ene in der Zeichnung daigestelltc erfindung sgcmaBe 
VomchUjng umfaBl einen zylinderformigen Gmndkorper 1 
' mit einem Gewinde 2, welches eine im Bereich des vorderen 
Endes 3 konisch verlaufcnde Manlclflache 4 aufwcisl und 
ausgehend von einem AuBendurchmesscr bczogcn auf den 
Grundkorpcr 1 von 0 auf den Soll-AuBendurchmcsscr Obcr 
ctwa 1 V2 GcwindegSnge ansteigL 

Wic insbesondere aus Fig. 3 crkcnnbar isu weisL das Ge- 
winde 2 zucinandcr parallele Ranken 5, 6 auf. 

Das CSewinde 2 ist radial, wie aus Fig, 2 und 5 crkcnnbar 
nut Schneidkerben 7a, 7b versehen, wobd gemaB der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 2 die Schneidkerben im wcsentli- 
Chen die Form eines suimpfwinkligen Drciecks aufweiscn 
wahrend die Schneidkerben 7b bci der Ausfuhrung nach 
Fig. 5 erne im wesenUichen radial verlaufcnde Flanke 8 ei- 
nen im wcscntlichcn tangcnUal vcriaufcndcn Bodcn 9 und 
einen hiervon radial nach auBen anstcigenden Abschnitt 10 
aufweiscn. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fi^. 1 und 3 weist die 
Hinlerseilc des Grundkorpers 1 einen Sechskant-Schraub- 
kopf 11 auf, wahrend bci der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 
6 ein Vielzahn-Schraubkopf 12 vorgcsehen isL 

PacentansprUche 

1. Vorrichtung zum Befestigen einer Schraubc in ei- 
nem Uniergrund wic Beton odcr dcrgleichcn, dadurdi 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung nach Art eines 
Gewindeschneiders ausgebildct ist, umfasscnd einen 
im wcscntlichcn zylindrischen Grundkorper (1) und ein 
einstackig mit dcra Grundkorpcr (1) ausgcbildctes Ge- 
winde (2) mit im Bereich des AuBenumfangs des Ge- 
windes (2) angeordneten Schneidkerben (7a, 7b). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sic aus Stahl mit einer Harte > 60 HRC 
bcsteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gckenn- 
zeichnet, daB die Flankcn (5, 6) des Gewindes (2) ra- 
dial zur Mitu:I-Langs-Achsc (13) im wescndichcn par- 
allel zucinandcr vcrlaufen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die das Gewindc (2) bega-; -/T^dc Man- 
telHnie (4) im Bereich des vorderen Endi. ^-nigstens 
annahemd konisch ausgcstaltei ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichneu daB der AuBendurchmesscr des Gewindes 
ausgehend von einer Hohe 0 bczogcn auf den Grund- 
korpcr (1) innerhalb von ca. 1V4 Gewindegangen auf 
den SoIl-AuBendurchmesser ansteigt. 

6. Verfahrcn zur Bcfest^ung einer Schraubc in einem 
Material wic Beton odcr dcrgleichcn. dadurch gekenn- 
zeichnei, daB eine im wescndichcn zylindrische Boh- 
rung erslelit wird, daB mil Hilfe einer Vorrichtung nach 
An eines Gewindeschneiders ein Gewinde einge- 
schnittcn, die Vorrichtung zum Gcwindcschneiden ent- 
femi und anschlicficnd eine Schraubc mit der gleichcn 
(jewindesieigung wie die Vorrichiung zum Einbringen 
des Gewindes cingcschraubt wird. 

7. Verfahrcn nach Anspruch 6,' dadurch gekcnnzeich- 
nel, daB die Vorrichtung zum Einbringen eines Gewin- 
des mit Hilfe eines Schraubcrs Oder Schlagschraubers 
angetrieben wird. 
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